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Abstract 



A double chamber cartridge for the production of a two component polyurethane foam is claimed. One chamber 
contains a polyol component mixed with a compressible filler and the other chamber contains a water free 
isocyanate component . 
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® Doppelkannmer-Kartusche zum Erzeugen eines 2-Komponenten Polyurethanschaums 

@ Eshandeltsich um etne Doppelkammer-Kartuschezum 
Ef7eugen von Polyurethanschaum, wobei die neue Kartu- 
schenkammer etne Polyolkomponente und die andere 
Kartuschenkammer eine Isocyanatkomponente enthalt. 
Der Isocyanatkomponente sind wasserfrei komprimierba- 
re Fullstoffe zugemischt, damit diese Isocyanatkompo- 
nente wie die Polyolkomponente komprimierbar ist. Auf 
dIese Weise werden Dosierschwankungen und ein Fehl- 
verhalten des erzeugten Polyurethanschaumes vermie- 
den. 
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Die Erfindung betrifft eine Doppelkammer-Kartusche 
zum Erzeugen eines 2-Komponenten-Polyurethanschaums, 
wobei die eine Kartuschenkammer eine Polyolkomponente 5 
und die andere Kartuschenkammer eine auf die Polyolkom- 
ponente abgestimmte Isocyanatkomponente enthalt. 

Derartige Doppelkammer-Kartuschen werden mittels 
Hand- oder Druckluftpistolen durch einen aufgesetzien Sta- 
likmischer hindurch ausgepreBl. Die Polyolkomponente und lO 
die Isocyanatkomponente trcfFcn erst in dcm Stalikmischer 
aufeinander und werden in dem Stalikmischer miteinander 
vermischt. Einige Zeit nach dem Austritt des Mischproduk- 
tes aus dem Stalikmischer beginnt die Reaktion beider 
Komponenten und das daraus resultierende Aufschaumver- 15 
haltcn. Die Polyolkomponcnlc bcslcht iiri allgcirieincn aus 
unterschiedlichcn Polyolen mil einer verse hiedenen Anzahi 
an OH-Gruppen. Ferner werden im allgemeinen Flamm- 
schutzmittel, Katalysatoren, 2^1h:egler, Wasser und Verdik- 
ker zugegeben, Diese verschiedenen Komponenten werden 20 
vermischt. Im Zuge des Vermischens wird zwangslaufig 
Lufl eingcschlagen. Die Luftbeladung, deren Hohe anhand 
des spezifischen Gewichles des Mischproduktes ermillell 
werden kann, ist zwingend erforderlich, da die Lufl zur Kri- 
stallisationskeimbildung und einer gleichmaBigen Schaum- 25 
struktur zur Senkung der Rohdichte des fertigen Polyureth- 
anschaurns benotigt wird. Die Isocyanatkomponente kann 
aus MDI-Isocyanaten oder modifizierten Prepolymeren mil 
einer verschiedenen Anzahi an NCOGruppen bestehen. Die 
Isocyanatkomponente muB absolut frei von Luft gehalten 30 
werden, da anders in der Luft enthaltene Feuchtigkeil die 
NCOGruppen abbauen wurde. Das hatte eine Kristallbil- 
dung zur Folgc. Die Anzahi der NCO-Gruppen der Isocya- 
natkomponente mufi exakt auf die Anzahi der OH-Gruppen 
der Polyolkomponente durch eine entsprechende Modifizie- 35 
rung der Rezeplur abgestimml werden. 

Verwendet werden solche Doppelkammer-Kartuschen 
insbesondere zum punktuellen Befestigen bzw. Verkleben 
von beispielsweise Tiirzargen mit dem Mauerwerk einer 
Wandoffnung oder anderen Untergriinden. Im Zuge punktu- 40 
eller Verklebearbeiten wird die Doppelkammer-Kartusche 
nicht kontinuierlich, sondem mit Unterbrechungen von bei- 
spielsweise 10 bis 20 sec. entleert, um die gewiinschten Be- 
fcstigungspunktc zu erzeugen. In Abhangigkeil von der je- 
weiligen Reaktionsgeschwindigkeil der Polyol- und Isocya- 45 
natkomponente komml es bei Unterbrechungen der Kartu- 
schenverarbeitung haufig bereits im Stalikmischer zu Reak- 
tionen. Diese Reaktionen verursachen gleichsam eine Pfrop- 
fenbildung im Stalikmischer, wodurch beim Weilerverarbei- 
ten ein erhohter (jegendruck entsteht, der durch eine star- 50 
kere AuspreBkraft iiberwunden werden muB. Aufgrund die- 
ses Gegendrucks kommt es zwangslaufig zu einer Kompri- 
mierung der luftbeladenen Polyolkomponente in deren Kar- 
tuschenkammer und folglich zu einem verzogerlen Maleri- 
aleinritt in den Stalikmischer. Dagegen laBt sich die Isocya- 55 
natkomponente nicht komprimieren und flieBl bei Druckbe- 
aufschlagung ihrer Kartuschenkammer sofort in den Stalik- 
mischer ab. Daraus resuliieren falsche MischungsverhSlt- 
nisse in bezug auf die Polyol- und Isocyanatkomponente. 
Fal.sche Mischungs verbal tnissc fuhren zu einer Schrump- 60 
fung des erzeugien Polyurethanschaums. Diese Schrump- 
fung wiederum bewirkt beim beispielsweise Verkleben von 
Turzargen zu Zargendeformationen, daB schlieBlich die TUr 
nicht mehr ins SchloB fallt. 

Der Erfindung licgt das tcchnische Problem zugrunde, 65 
eine Doppelkammer-Kartusche der eingangs beschriebenen 
Ausfuhrungsform zu schaffen, welche stets ein richtiges Mi- 
schungsverhalmis von Polyol- und Isocyanatkomponente 



ergibt und cin Fehlverhalten des erzcugtcn Polyurethan- 
schaums ausschliefit. 

Diese Aufgabe lost die Erfindung bei einer gaitungsgema- 
Ben Doppelkammer-Kartusche dadurch, daB der Isocyanat- 
komponente wasserfreie und um ein vorgegebenes MaB 
komprimierbare FiiUsloffe zugemischi sind. - Die Erfin- 
dung geht von der Erkennlnis aus, dafi falsche Mischungs- 
verhalmisse von Polyol- und Isocyanatkomponente nicht 
aus diesen Komponenten selbst resuliieren, wenn die An- 
zahi der NCO-Gruppen exakt auf die Anzahi der OH-Grup- 
pen abgestimmt ist, sondem auf Dosierschwankungen der 
beiden Komponenten zuriickzufuhren sind. Aus diesen Do- 
sierschwankungen resultiert, daB in Teilen des ausgepreBten 
Polyurethanschaumes die Verhaltnisse von NCO-Gruppen 
und OH-Gruppen nicht mehr tibereinstimmen und zu dem 
beschriebenen Fehlverhalten des Polyurethanschaumes fuh- 
ren. Nach Lehre der Erfindung werden solche Dosier- 
schwankungen nunmehr vermieden, weil sich die Isocyanat- 
komponente in gleichem MaBe wie die Polyolkomponente 
aufgrund der komprimierbaren Fullsioffe komprimieren 
laBt. Folglich wird ein verz6gerter, jedoch gleichzeitiger 
Materialeintrilt sowohl der Polyolkomponente als auch der 
Isocyanatkomponente in den Stalikmischer auch nach lan- 
geren Arbeitsunterbrechungen erreicht, so daB nicht langer 
Dosierschwankungen bei einem erneuten Beginn des Apph- 
zierens auftreten, vielmehr wird jegliches Fehlverhalten des 
ausgepreBten Polyurethanschaumes vennieden, so daB nicht 
langer schlechte mechanische Eigenschaften und ein nach- 
teiliges Schrumpfverhaltai des Polyurethanschaumes in 
Kauf genommen werden miissen. 

Weitere erfindungswesenlliche Merkmale sind im folgen- 
den aufgefuhrt. So sieht die Erfindung vor, daB der Isocya- 
natkomponente FiiUsloffe mit einer der Polyolkomponente 
entsprechenden Komprimierbarkeil zugemischi sind und 
diese Zumischung homogen ist. Als FullstofFe konnen kom- 
primierbare Kunststoffflocken oder dergleichen Kunststoff- 
partikel zugemischi sein. Es kann sich bei den FuUstoffen 
aber auch um komprimierbare Kunststoffhohlkugeln han- 
deln. Selbst die Zumischung trockener Gase als Fiillstoflfc 
ist im Rahmen der Erfindung denkbar. Von besonderer Be- 
deutung bleibt fiir samlliche Ausfuhrungsformen die Tatsa- 
che, daB es sich um wasserfreie Fullstoflfe handeln muB. 
Denn - wie bereits eingangs erlSulert - wOrde Feuchtigkeil 
die Anzahi der NCO-Gruppen abbauen und zwangslaufig zu 
einer Krislallbildung fuhren. Sofern FullstofFe auf Kunst- 
sloffbasis verwendet werden, bieten sich Styrol-Polymeri- 
sate bzw. Copolymerisate oder Polystyrol an. Die Fullsioffe 
auf Kunststoffbasis weisen zweckmaBigerweise ein spezifi- 
sches Gewicht von 0,01 g/ml bis zu 0,3 g/ml in Abhangig- 
keil von der jeweils geforderten Komprimierung der Isocya- 
natkomponente auf. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand einer lediglich 
ein Ausfuhrungsbeispiel darstellenden Zeichnung naher er- 
lautert. 

Die einzige Figur zeigl in explosiver Darslellung eine 
teilweise geschnitlene Doppelkammer-Kartusche mil einem 
schematisch dargesteilten Doppelkoiben einer Handpislole 
zum Auspressen der beiden Karluschenkammem und einem 
nachgeordnelen Stalikmischer. 

Die in der Figur dargestellle Doppelkammer-Kartusche I 
dient zum Erzeugen eines 2-Komponenten Polyurethan- 
schaums. Die beiden Kartuschenkammem 2, 3 sind neben- 
einander als gleichsam Zwillingskammem angeordnet und 
werden zum Auspressen in eine Hand- oder Druckluftpi- 
stole mit einem angedeuteten Doppelkoiben 4 eingelegt. 
Austrittsseilig wird an die beiden Kartuschenkammem 2, 3 
ein gemeinsamer Stalikmischer 5 angeschlossen. Die eine 
Kartuschenkammer 2 enlhall eine Polyolkomponente, wah- 
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rend die andere Kartuschenkammer 3 eine auf die Polyol- 
komponente abgestimmte Isocyanatkomponente enthalt. 
Der Isocyanatkomponente sind wasserfreie und urn ein vor- 
gegebenes MaB komprimierbare Fiillstoffe 6 zugemischt. 
Urn ein vorgegebenes MaB bedeutet, daB sowohl die Polyol- 5 
komponente als auch die Isocyanatkomponente um ein glei- 
ches MaB komprimierbar sind. Aus diesem Grund werden 
Fulisioffe 6 mit einer der Polyolkomponente entsprechen- 
den Komprimierbarkeit homogen zugemischt. Nach dem 
Ausfuhrungsbeispiel handelt es sich bei den FOIIstofFcn um 10 
komprimierbare KunsUitofifhohlkugcln 6 aus Styrol-Poly- 
merisaien. Bei derartigen Kunststoffhohlkugeln 6 start 
nichl, wenn diese mit Luft gefuilt sind, weil die Luft im 
Zuge der Kompression nicht austreten kann und folgiich die 
in der Luft enthaltene Feuchtigkeit nicht die Anzahl der 15 
NCO-Gruppcn der Isocyanatkomponente reduzieren kann, 
Ini Ergebnis entfallt nunmehr das Auftreten von Dosier- 
schwankungen im Zuge der Schaumerzeugung. 



1. Doppelkammer-Kartusche zum Erzeugen eines 2- 
Komponenten-Polyurethanschaums, wobei die eine 
Kartuschenkammer eine Polyolkomponente und die 
andere Kartuschenkammer eine auf die Polyoikompo- 25 
nente abgestimmte Isocyanatkomponente enthalt, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Isocyanatkomponente 
komprimierbare Fiillstoffe (6) homogen zugemischt 
sind, wobei die Fullstoffe (6) wasserfrei und um ein 
MaB komprimierbar sind, das auf die Komprimierbar- 30 
keit der Polyolkomponente abgestimmt isl. 

2. Doppelkammer-Kartusche nach Anspruch 1, da- 
durch gckcnnzcichnct, daB als Fullstoffe (6) kompri- 
mierbare Kunststoffflocken zugemischt sind. 

3. Doppelkammer-Kartusche nach Anspruch 1, da- 35 
durch gekennzeichnet, daB als FUllstoffe (6) kompri- 
mierbare Kunststoffhohlkugeln zugemischt sind, 

4. Doppelkammer-Kartusche nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB als Fiillstoffe (6) trockene 
Gase zugemischt sind. 40 
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